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FLAN ET CAISSE D ' EMBALLAGE A PAROI ARRACHABLE 

La presente invention concerne un flan en matiere 
en feuille de carton ou carton ondule pour la 
5 fabrication d'une caisse d'emballage, du type 
comprenant au mo ins quatre volets rectangulaires, 
lesdits volets rectangulaires comportant un premier 
volet destine a former une premiere paroi laterale de 
la caisse, relie par une premiere ligne de jonction a 

10 un deux i erne volet destine a former le fond de la 
caisse, et respect ivement par des deuxieme, troisieme 
et quatrieme lignes de jonction a des panneaux 
adjacent s formes par un ou des rabats et au moins un 
troisieme volet, et un quatrieme volet rectangulaire 

15 destine a former une deuxieme paroi laterale de la 
caisse opposee a la premiere paroi. 

Elle concerne egalement une caisse d'emballage 
formee a partir d'un seul flan et comportant une 
premiere paroi verticale reliee par des lignes de 

20 jonction au fond et aux parois laterales adjacentes 
de la caisse. 



particulierement importante, bien que non exclusive, 
dans le domaine des emballages pour produits rigides 
25 ou semi -rigides du type plaquettes de chocolat ou 
paquets de chips, permettant de presenter facilement 
les produits a l'exterieur de leur emballage de 
transport de fagon immediate, propre et attractive, 




L' invention 



trouve 



une 



application 
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notamment sur les etageres des rayons de magasins a 
grande surface . 

On connait deja (EP 0 637 548) des caisses 
d'emballage permettant une deconnexion rapide de la 
5 partie sup^rieure de la caisse par rapport a la 
partie inferieure formant barquette, autorisant une 
presentation rapide du contenu de l'emballage dans 
ladite barquette. 

Une telle caisse est cependant obtenue a partir de 

10 deux flans differents colles l'un a 1' autre et 
present e 1 ' inconvenient de ne pas permettre d'enlever 
facilement, rapidement et totalement tous les 
produits de l'emballage^ pour etre* .presentes alignes 
sur une efcagere.. 

is La^pr6sen^e ^invent ton visew^a^ f ourntr-un flan et 
une caissefi repondant- misejax~ que^ cenxf antrSrieurement 
connus^aux exigences de v la prafedque notamment en ce 
qu* elle autorise*- 1 ' enlevement complex de- •« 1 ' emballage 
par quel que s mouvements simples permettant une 

20 presentation impeccable sur les etageres dans les 
magasins . 

De plus, 1' invention permet un montage en 
automat ique a forte cadence (superieure a vingt 
caisses/mn) , les caisses obtenues presentant une 
25 grande* soldddte - et etant* pao* ailleucs* ai semen t 
gerbables sur palettes . 

DaCns ce 4 ?. but 5* la- presenter inventsd'on*** propose 
notamment un flan en matiere en feuille de carton ou 
carton ondule du type decrit ci-dessus, pour la 



fabrication d'une caisse d'emballage, caracterise en 
ce que le deuxieme volet comporte deux rabats 
lateraux et un rabat d' extremite, en ce que les 
premiere, deuxieme, troisieme et quatrieme lignes de 
jonction sont predecoupees et en ce que le quatrieme 
volet ou le rabat d'extremite du deuxieme volet 
comportent au moins une portion frangible 
predecoupee . 

Par ligne de jonction predecoupee entre deux 
panneaux, un panneau etant forme par un volet ou un 
ou plusieurs rabats, on entend une ligne de jonction 
constitute par quelques points d' attache ou parties 
d' attache entre les deux panneaux, ce qui rend les 
deux panneaux facilement desolidarisables l'un de 
1' autre, par dechirement de la ligne de jonction en 
combinant une traction perpendiculaire a la ligne et 
un detachement progressif des points d' attache l'un 
apres 1' autre. 

Les lignes de jonction predecoupees sont ainsi 
agencees pour presenter une bonne resistance dans le 
sens de la ligne, et/ou tant qu'une amorce de 
dechirement n'a pas ete entamee. 

Avantageusement un point dur permet d'eviter un 
debut de dechirement de part et d' autre de la ligne 
et/ou au milieu. 

De meme, par portion frangible predecoupee on 
entend une portion frangible qui ne tient que par 
quelques points ou parties d' attache avec le reste du 
flan et qui est de ce fait facilement desolidarisable 
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du flan, par traction perpendiculaire au plan du flan 
(quelques Newtons, par exemple de 5 a 10 N) . 

Ainsi, la portion predecoupee et/ou les lignes 
predecoupees sont agencees pour presenter une bonne 
resistance dans le sens vertical tant que les efforts 
s'exercent essentiellement dans le plan des parois. 
Cette resistance est notamment suffisante pour 
permettre le transport des produits meme si 
1 ' emballage est saisi par la partie superieure. 

Dans des modes de realisation avantageux, on a de 
plus recours a l'une et/ou a 1 ' autre des dispositions 
suivantes : 

- les deuxieme et troisieme lignes de jonction 
sont des lignes de pliage reliant le premier volet a 
des rabats adjacents destines* a former au moins 
partiellement des parois laterales de- la caisse et la 
quatrieme ligne de jonction est une ligne reliant le 
premier volet a un troisieme volet destine a former 
le dessus de la caisse ; 

- les deuxieme et troisieme lignes de jonction 
sont des lignes de pliage reliant le premier volet a 
deux volets adjacents destines a former les parois de 
la caisse et la quatrieme ligne de jonction est une 
ligne reliant le premier volet a un rabat superieur 
destine a former au moins en partie -le dessus de la 
caisse ; 

- les rabats lateraux du deuxieme-- volet sont 
chacun muni respect ivement d'une portion frangible 
predecoupee, par exemple sensiblement rectangulaire ; 
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- les portions firangibles predecoupees des deux 
rabats lateraux du deuxieme volet sont decoupees 
selon une ligne ouverte avec un cote entierement 
degage vers l'exterieur desdits rabats ; 

5 - les portions frangibles predecoupees des deux 

rabats lateraux du deuxieme volet sont situees du 
cote du premier volet ; 

- chacun des rabats lateraux du deuxieme volet 
comprend au moins une portion frangible predecoupee 

10 supplement aire ; 

- la quatrieme ligne de jonction est en forme de 
chapeau a cheval sur la ligne de pliage entre le 
premier volet et le panneau adjacent ; 

- l'une au tnoins de la portion frangible 
15 predecoupee du quatrieme volet et de la quatrieme 
ligne de jonction predecoupee, est respectivement 
associee a des moyens de saisie, par exemple 
comportant une partie evidee dans le flan permettant 
la prehension pour arrachage par un utilisateur. 
20 L' invention propose egalement une caisse 

d'eniballage formee a partir d'un flan unique en 
materiau en feuille de carton ou carton ondule, 
comportant une premiere parol verticale reliee par 
des lignes de jonction aux parois du fond, du dessus 
25 et aux parois laterales adjacentes de la caisse, 
caracterisee en ce que lesdites lignes de jonction 
sont predecoupees et en ce que la paroi verticale 
opposee a la premiere paroi est solidaire de la paroi 
du fond par 1' intermedial re d' au moins une portion 
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frangible predecoupee desolidarisable par simple 
traction et/ou un ou plusieurs points de collage 
decollables manue 1 1 ement par simple traction. 

Par desolidarisable par simple traction, il faut 
5 entendre desolidarisable par ecartement manuel obtenu 
en exergant une force perpendiculairement aux parois. 

Comme deja mentionne, la ou les portions 
partiellement predecoupees et/ou le ou les points de 
collage sont agences pour presenter une bonne 

10 resistance dans le sens vertical, c'est-a-dire tant 
que les efforts s'exercent essentiellement dans le 
plan des parois. 

Si par contre 1' effort d' Ecartement exerce entre 
parois. est franchement perpendiculaire aux parois, 

is ceiles-ci se * desolidarisent alors^ facilement 
manuellement , sans delaminage^du carton, par exemple 
avec une force de l'ordre de 5 a 10 Newtons, 
avantageusement et par exemple apres passage d'un 
point dur necessitant un effort supplementaire de 

20 quelques Newtons de la part de 1 ' utilisateur , 
utilisant par exemple son pouce comme repoussoir 
et/ou bras de levier pour passer ce point dur. 

De plus # il convient de noter que, tant que la 
premiere paroi laterale de la caisse n' est pas 

25 arrachee manue 11 ement par 1 ' utilisateur, la caisse 
conserve sa rigidite, ce qui n'autorise pas 
d' Ecartement ou de b&illement f avorisant : un risque 
d' amorce de dechirement, par ailleurs avantageusement 
encore empeche par le point dur mentionne ci-dessus. 
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Dans des modes de realisation avantageux, on a de 
plus recours a 1'une et/ou a 1' autre des dispositions 
suivantes : 

- les parois laterales adjacentes a la premiere 
5 paroi sont solidaires de la paroi du fond par 

1' intermediaire d'au moins une portion frangible 
predecoupee , par exemple sensiblement rectangulaire, 
desolidarisable par simple traction et/ou un ou 
plusieurs points de collage decollables manuellement 
10 par simple traction ; 

- les parois de la caisse etant formees par des 
volets et/ou des rabats du flan, les portions 
frangibles predecoupees sont decoupees selon une 
ligne ouverte par rapport au bord du volet et/ou du 

is rabat correspondant . 

L' invention propose egalement une caisse obtenue 
avec un flan tel que decrit ci-avant. 

L' invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description qui suit de modes de realisation donnes a 
20 titre d'exemples non limitatifs. La description se 
refere aux dessins qui 1 ' accompagnent dans lesquels : 

- La figure 1 est une vue en plan d'un flan selon 
un premier mode de realisation de 1' invention. 

- La figure 2 est une vue en plan d'un autre mode 
25 de realisation des rabats du deuxieme volet du flan 

de la figure 1. 

- La figure 3 est une vue en plan d'un autre mode 
de realisation des rabats du deuxieme volet du flan 
de la figure 1 . 
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- La figure 4 est un schema synoptigue de 
formation puis d'ouverture d'une caisse d'emballage 
avec le flan de la figure 1, pre jonctionne . 

- La figure 5 est une vue en plan d'une laize de 
5 carton decoupee en continu pour former des flans 

selon la figure 1 . 

- La figure 6 est une vue en plan d' un autre mode 
de realisation de flan selon 1' invention. 

- La figure 7 est un schema synoptique de 
10 formation d'une caisse d'emballage a partir du flan 

de la figure 1, par enrobage de la charge avec le 
flan. 

- La figure 8 est une vue en plan d'un autre mode 
de realisation du flaa,selon 1' invention. 

15 - La figure 9 esfe- un sehema synoptique de 

formation d'une caisse a partir. d'un flan: f du type de 
celui decrit en reference a la figure 8. 

Dans la suite de la description, on utilisera les 
memes numeros de reference pour designer les memes 

20 elements . 

La figure 1 montre un flan 1 en carton ondule 
double face, par exemple de 3 mm d'epaisseur. Le flan 
est forme d'une suite de quatre volets rectangulaires 
2, 3, 4 et 5 relies entre eux par des lignes de 

25 pliage. 

Plus precisement, la suite comporte un premier 
volet 2 destine a former une paxo-i*-. lateral e de la 
caisse, relie par une premiere ligne de jonction 6, 
confondue avec une ligne de pliage entre volets, a un 
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deuxieme volet 3 destine a former le fond de la 
caisse, et respect ivement par une deuxieme ligne 7 et 
une troisieme ligne 8 de j one t ion formant egalement 
lignes de pliage a deux rabats adjacents 10 et 11, 
5 rectangulaires ou sensiblement rectangulaires. 

Le premier volet 2 est par ailleurs relie a un 
troisieme volet rectangulaire 4, par une quatrieme 
ligne de jonction 9 constitute par une ligne en forme 
de chapeau. La ligne 9 est a cheval sur la ligne de 
10 pliage 12, parallele et situee du cote oppose a la 
ligne de pliage 6 pour former 1' arete opposee de la 
caisse. 

La suite comprend un quatrieme volet rectangulaire 
destine a former la paroi de la caisse opposee a la 
is premiere paroi 2 . 

Chacune des premiere, deuxieme, troisieme et 
quatrieme lignes de jonction (6, 7, 8, 9) sont 
predecoupees selon 1 ' invention. 

La ligne de jonction 9 permet de determiner deux 
20 parties rectangulaires ou trapezoidales 13 et 14, de 
volet, situees de part et d' autre d'une portion 
centrale 15 en forme trapezoidale, a cheval sur la 
ligne et comportant une partie situee sur le 
troisieme volet 4, terminee par une ouverture ou 
25 evidement 16 realise dans ledit troisieme volet 
destine a former le dessus de la caisse. 

La ligne 15 a done une forme de Q ou de chapeau. 

L' evidement est par exemple rectangulaire et/ou 
triangulaire, et permet a 1 ' utilisateur de passer un 
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ou plusieurs doigts de fagon a arracher la premiere 
paroi formee par le premier volet 2. 

Chacun des volets 3, 4 et 5 comporte egalement de 
part et d' autre et dans le prolongement des deux 
5 rabats 10 et 12 du premier volets- 2, des rabats 
reetangulaires ou sensiblement reetangulaires , 
respectivement 17 , 18 ; 19, 20 et 21, 22 propres a 
cooperer une fois la caisse formee avec les rabats du 
premier volet de fagon a former des parois laterales 

10 opposees ajourees de la caisse. 

Le deux i erne 3 volet comprend du cote oppose au 
premiere volet un jeu 23 de trois rabats 
reetangulaires ou sensiblement reetangulaires , a 
savoir un*. rabat central 24 relie au deux i erne volet 

15 par une ligne*** de pliage 25 et3* deux* peteits rabats 
d' extaremite 2 6 relies respectivement pare des lignes 
de pliage 27 situees dans-* le prolongement ou 
sensiblement dans le prolongement de^ la ligne de 
pliage 25, aux deux rabats lateraux 17 et 18 du 

20 deux i erne volet 3 . 

Ces deux rabats lateraux 17 et 18 comport ent quant 
a eux chacun et respectivement, du cote du premier 
volet 2, une portion frangible predecoupee 28, 2 9 
selon une ligne ouverte avec un cote 30, 31 

25 entierement degage vers I'exterieur des ^rabats d'une 
part et vers le premier volet d' autre part?. v 

Le quaterientew>volet 5 comprend quant.a^lui sur son 
bord ex t erne 32 situe du cote oppose au troisieme 
volet 4 une portion frangible predecoupee 33, par 
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exemple rectangulaire ou trapezoldale, propre a 
cooperer avec le rabat central 24 du deuxieme volet 
3 . 

Cette portion predecoupee 33 est prolongee vers le 
volet 5 par une partie evidee 34 dans ledit quatrieme 
volet 5, de prehension de la paroi, pour permettre un 
arrachage facile une fois le flan conforme pour 
former un emballage. 

On a represents sur les figures 2 et 3 d'autres 
modes de realisation des rabats du deuxieme volet 3 
selon 1' invention. 

La figure 2 montre ainsi un deuxieme volet 3 muni 
de deux rabats lateraux 17' et 18', chacun muni d' un 
rabat d'extremite 26. Les deux rabats 17' et 18' sont 
munis chacun de deux portions parti el lement 
predecoupees 35 et 36, 37 et 38, rectangulaires ou 
sensiblement rectangulaires, symetriques deux a deux 
par rapport a 1 ' axe longitudinal 39 du flan. 

Les portions 35 et 37 sont situees a l'extremite 
des rabats dirigee vers le premier volet 2 et sont 
libres sur trois cotes. 

Les portions 3 6 et 3 8 sont situees du cote de 
1' autre extremite des rabats et sont libres sur deux 
cotes, ce qui permet de menager une partie 39, 40 en 
retrait dans le rabat 17', 18' vers le volet 3. 

La figure 3 montre un autre mode de realisation 
des rabats 17' ', 18' ' du deuxieme volet 3 selon 
1' invention. 
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Chaque rabat est muni de deux portions 
predecoupees 28' et 29', du type des parties 28 et 29 
decrites en reference a la figure 1, et deux autres 
parties predecoupees 41 et 42, libres uniquement sur 
5 le cote confondu avec le bord externe du rabat. 

Dans ce mode de realisation, les rabats 17'', 18' ' 
ne sont pas munis de petits rabats d'extremite . 

C'est par contre le rabat central 43 du volet 3 
qui comporte deux petites languettes ou rabat 44 
10 d'extremite, qui vont pouvoir etre rabattus pour 
former une caisse selon 1' invention. 

Celle-ci va maintenant plus part iculierement etre 
decrite^en reference a la figure 4, donnant un schema 
synoptiqu^ 45 - d' un 4 premier, s mode^ de realisation de 
15 f orma4^±on.Ad£ le ~f l*a>n>* 1 decri t 

ci-avanti; 

A paastir ; du*^ flan- 1 pre jonctionne par 
1 ' intermediaire^du ; rafeafe cen»t?ral> 24 avee la portion 
predecoupee 33 du quatrieme volet 5, . le flan est 
20 ouvert en 46, puis mis a l'equerre (etape 47). 

La charge 4 8 est introduite lateralement dans 
1 ' emballage, comme montre en 4 9 , puis les rabats 
lateraux destines a former les parois laterales de la 
caisse sont rabattus apres pre-encollage par exemple 
25 avec de la colle hot-me-Lt, notammenfe desv portions 28, 
29 partiellement predecoupees*,, devf agon a former la 
caisse telle que^mdnteree*-enwJ: in de*£6rma*feAon^en 50. 

La caisse est alors v£hiculee puis amenee par 
exemple dans un supermarche . 
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La parol formee par le premier volet 2 est alors 
arrachee (etape 51) manuellement par un utilisateur, 
ce que ce dernier peut faire facilement compte tenu 
des lignes de jonction pre-decoupees , puis 
5 l'emballage est mis sur 1'etagere (non representee). 

La partie inferieure 52 formant le fond est 
desolidarisee au niveau des portions predecoupees 28, 
2 9 par ecartement vers 1'exterieur dans le sens de la 
fleche 53 (etape 54) . 
io Le fond 52 en forme de pelle est alors extrait par 

en dessous, par 1 ' utilisateur qui retient en les 
repoussant manuellement le dessus ou la partie 
superieure 55 de la caisse et la charge 48. 

Enfin la partie superieure 55 de la caisse est 
15 enlevee de faqron a liberer entierement la charge 4 8 
sur 1 ' etagere . 

La figure 5 montre un ensemble 56 de flans 1, 1' , 
1'' tels que decrits en reference a la figure 1, qui 
peuvent etre facilement fabriques a partir d'une meme 
20 laize de carton, en continu. 

Les lignes de jonction predecoupees 6, 7, 8, 9 ou 
de raccordement de portions predecoupees 28, 29, 33 
sont obtenues en perforant le carton en pointille 
avec des lames de decoupe a filer perforant . 
25 Les pointilles sont done definis par une 

alternance de traits perfores et de traits non 
perfores dits points d' attache. 

La distance qui separe deux points d' attache, ou 
autrement dit longueur de coupe, etant appelee Dl et 
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la distance qui separe deux traits perfores, ou 
autrement dit longueur de point d' attache, etant 
appelee D2, un profile perforant est done defini par 
les deux chiffres correspondant a Dl et D2 . 
5 En fonction de la nature et du grammage des 

papier, ainsi que de l'epaisseur du cai?ton^ ondule, on 
fait varier les valeurs de Dl et D2 jusqu'a trouver 
le meilleur corapromis possible pour permettre un 
arrachage facile tout en conservant une solidite 
10 suffisante de 1 ' emballage . 

Avantageusement; on fait done ainsi varier Dl et 
D2 sur la meme ligne predecoupee pour creer des 
points plus fragiles ou des points durs comme indique 
ci-avant . 

is La figi*r,e*-?6 mont re ^un^aut re^mode * de* - rSa'li sat ion de 

flans 57, 57' encastres en opposition, fabriqu^s en 
continu a part ir* d' une meme laize de*-carton. 

Le premier volet 58 comporte ici deux rabats 59 et 
60, symetriques par rapport a l'axe longitudinal 61 

20 du flan et chacun forme d'une premiere partie 
rectangulaire et d'une deuxieme partie trapezoidale 
ou sensiblement triangulaire de plus grande hauteur 
que la premiere partie situee du cote du troisieme 
volet 62 et diriges vers l'exterieur du flan. 

25 Les rabats 63, 64 du deuxieme— volet- destine a 

former le fond de 1 ' emballage, sont des* pefeits rabats 
rectangulaires situes^sur le^^pou^toua^du:di«5t£ deuxieme 
volet. Les deux rabats lateraux 63 sont prolonges par 
une petite languette 65, le rabat central 64, 



15 



d' extremite, etant par exemple de me me largeur que 
les rabats lateraux 63 . 

Le troisieme volet 62 et le quatrieme volet 66 
comportent chacun de part et d' autre deux grands 
5 rabats rectangulaire ou sensiblement rectangulaires 
67, 68, destines a former lorsqu' ils seront colles 
entre eux, et avec les rabats des premier et deuxieme 
volets, les deux autres parois laterales de la 
caisse . 

10 On a represents sur la figure 7 un autre mode de 

realisation de formation d'un emballage a partir d'un 
flan 1 selon 1' invention 

Dans ce cas le flan 1 n'est pas prejonctionne 
comme decrit en reference a la figure 4, mais amene a 

15 plat (etape 70) . 

La charge 71 peut soit etre pistonnee (mode non 
represente) , soit amenee lateralement sur la flan 
(etape 72) , avant de replier le flan autour de 
1' emballage par enrobage comme presente en 73, la 

20 charge reposant sur le dessus de 1' emballage ou 
troisieme volet 4 . 

L' emballage est ensuite termine comme montre en 74 
sur la figure 1, les rabats 10, 11 ; 21, 22, puis 17, 
18, 19, 20 etant rabattus apres encollage, le 

25 deuxieme volet 3 propre a former le fond de 
1' emballage, etant rabattu sur la charge, son rabat 
central d' extremite 24 etant colle sur la portion 
predecoupee 33 du quatrieme volet 25 comme indique en 
75 . 
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Sur la figure 8 on a represents un autre mode de 
realisation d'un flan 80 selon 1' invention comprenant 
un premier volet 81 relie par des premiere, deuxieme, 
troisieme et quatrieme* lignes- de;« jonction 
predScoupees 82, 83, 84, 85 respectivement a un 
deuxieme volet 86, un troisieme volet 87 et un 
cinquieme volet 88, le deuxieme volet 86 etant 
destine a former le fond de la caisse et etant par 
exemple identique au deuxieme volet decrit en 
reference a la figure 1. 

Les troisieme et cinquieme volets 87, 88 sont 
quant a eux situes de part et d' autre du premier 
volet 81, avec lequel ils sont relies par les 
deuxieme et troisieme lignes-de .jonction predecoupees 
confondues avec les lignes- -de— pliage*^ la% quatrieme 
ligne de jonction 85 etant quant a elle a cheval avec 
une ligne de pliage 89 de jonction avec un rabat 
rectangulaire 90 pour former des portions identiques 
aux portions 13, 14, 15 et un evidement identique a 
l'evi dement 16 du flan de la figure 1. 

Un quatrieme volet 91 est prevu a l'extremite du 
cinquieme volet 8 8 et comporte la portion predecoupee 
92, identique a la portion 33 selon 1' invention, qui 
va etre collee sur le rabat d'extremite 93 du 
deuxieme- volet . 

Le quatrieme volet comporte de plus, une languette 
d' extremite 94 de collage^ave'c^ le troisieme . volet 87 
(ou inversement la languette peut etre sur le 
troisieme volet et se colle sur le quatrieme) chacun 
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des troisieme, quatrieme et cinquieme volets 
comportant un rabat sensiblement rectangulaires, 95 , 
96, 97 de meme largeur que le rabat du premier volet 
et qui sont destines a former le dessus de la caisse. 
5 Les rabats 95 et 97 sont symetriques par rapport au 
premier volet 81 et comport ent par exemple un 
decrochement a 1' angle situe du cote du rabat 90 du 
premier volet, de forme complementaire a la portion 
15. 

10 On a represents sur la figure 9 la formation d'une 

caisse 98 selon 1' invention a partir d'un flan 80 du 
type de celui decrit en reference la figure 8 . 

Le flan est tout d'abord amene a plat puis 
pre forme en forme de ceinture, la languette 94 etant 

15 collee sur le troisieme volet 87, le fond 86 de la 
caisse etant ramene puis colle. La caisse est alors 
basculee ouverte (etape 99) , la charge 100 etant 
ensuite introduite avant fermeture des rabats 90, 96 
puis 95, 97 pour constituer le dessus de la caisse. 

20 Comme il va de soi et comme il result e egalement 

de ce qui precede, la presente invention n'est pas 
limitee aux modes de realisation plus 
particulierement * decrits. Elle en embrasse au 
contraire toutes les variantes et notamment celles ou 

25 les portions predecoupees appartiennent en partie aux 
rabats du premier et non du deuxieme volet . 
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RE VEND I CAT I ON$ 

1. Flan (1, 1', 1" ; 57, 57' ; 80) en matiere 
en feuille cie carton ou carton ondule pour la 

5 fabrication d'une caisse comprenant au moins quatre 
volets rectangulaires, lesdits volets reetangulaires 
comportant un premier volet (2, 58, 81) destine a 
former une premiere paroi laterale de la caisse relie 
par une premiere ligne de jonction (6, 82) a un 

10 deuxieme volet (3, 86) destine a former le fond de la 
caisse, et respect ivement par des deuxieme, troisieme 
et quatrieme lignes de jonction (7, 8, 9 ; 83, 84, 
85) a des panneaux adjacents formes par un ou des 
rabats (10, 11 ; 90) et au moins un troisieme volet 

15 (4 ; 62 ; 87, 88) desdits volets, reetangulaires, et 
un quatrieme volet (5 ; 66 ; 91) rectangulaire 
destine a former une deuxieme paroi laterale de la 
caisse opposee a la premiere- paroi, 

caracterise en ce que le deuxieme volet (3, 86) 

20 comporte deux rabats lateraux (17, 18 ; 17' , 18' ; 
17'', 18'' ; 63 ) et un rabat d'extremite (24, 43 ; 
43 ; 64 ; 93) , en ce que les premiere, deuxieme, 
troisieme et quatrieme lignes de jonction sont 
predecoupees et en ce que le quatrieme volet (5 ; 

25 66 ; 91) ou le rabat d'extremite du deuxieme volet 
comportent au moins une portion (33 ; 92) frangible 
pred§coup|e . 

2. Flan (1, 1', 1'' ; 57) selon la revendication 
1, caracteris^ en ce que les deuxieme et troisieme 
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lignes de jonction (7, 8) sont des lignes de pliage 
reliant le premier volet (2) a des rabats adjacent s 
(17, 18) destines a former au moins parti el lement des 
parois laterales de la caisse et la quatrieme ligne 
5 de jonction (15) est une ligne reliant le premier 
volet (2) a un troisieme volet (4 ; 62) destine a 
former le dessus de la caisse. 

3. Flan (80) selon la revendication 1, 
caracterise en ce que les deuxieme et troisieme 

10 lignes de jonction (83, 84) sont des lignes de pliage 
reliant le premier volet (81) a deux volets adjacents 
(87, 88) destines a former les parois de la, caisse et 
la quatrieme ligne de jonction (85) est une ligne 
reliant le premier volet (81) a un rabat superieur 

15 (90) destine a former au moins en partie le dessus de 
la caisse, 

4. Flan selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que les 
rabats lateraux (17, 18 ; 63) du deuxieme volet (3, 

20 86) sont chacun muni respectivement d'une portion 
(28, 29 ; 28', 29' ; 35, 37) frangible predecoupee 
sensiblement rectangulaire . 

5. Flan selon la revendication 4, caracterise en 
ce que les portions (28, 29 ; 28', 29' ; 35, 37) 

25 frangibles predecoupees des deux rabats lateraux du 
deuxieme volet sont decoupees selon une ligne ouverte 
avec un cote entierement degage vers l'exterieur 
desdits rabats. 
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6. Flan selon l'une quelconque des 

revendi cat ions 4 et 5, caracterise en ce que les 
portions (28', 29' ; 35, 37) frangibles predecoupees 
sont situees du cote du premier volet (2) et en ce 
5 que chacun desdits rabats lateraux (17' , 18' ; 17' ' , 
18' ') du deuxieme volet (3) comprend au moins une 
portion (36, 38 ; 41, 42) frangible predecoupee 
supplemental re . 

1. Flan selon l'une quelconque des 

10 revendications precedentes, caracterise en ce que la 
quatrieme ligne de jonction (15, 85) est en forme de 
chapeau a cheval sur la ligne de pliage entre le 
premier volet et le panneau adjacent. 

8. Flan selon l'une quelconque des 
15 revendications precedentes, caracterise en ce que la 

portion (33, 92) frangible predecoupee du quatrieme 
volet (5, 91) et la quatrieme ligne de jonction 
predecoupee (15, 85) sont chacune respectivement 
associees a une partie (16, 34) evidee dans le flan 
20 permettant la prehension pour 1'arrachage par un 
utilisateur. 

9. Caisse d'emballage formee a partir d'un flan 
(1, 57, 80) unique en materiau en feuille de carton 
ou carton ondule, comportant une premiere paroi (2, 

25 58, 81) verticale reliee par des lignes^de jonction 
(6, 7, 8, 9 ; 82, 83, 84, 85) aux parois du fond, du 
dessus et aux parois laterales** adjacentes de la 
caisse, caracterisee en ce que lesdites lignes de 
jonction sont predecoupees et en ce que la paroi 
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verticale opposee a la premiere paroi est solidaire 
de la paroi du fond par 1 ' intermediaire d'au moins 
une portion (33, 92) frangible predecoupee 
desolidarisable par simple traction et/ou un ou 
5 plusieurs points de collage decollables manuellement 
par simple traction. 

10. Caisse selon la revendication 9, caracterisee 
en ce que les parois laterales adjacentes a la 
premiere paroi (2, 58, 81) sont solidaires de la 

10 paroi du fond par 1 ' intermediaire d'au moins une 
portion (28, 29 ; 28' , 29' ; 35, 37 ; 41, 42) 
frangible predecoupee sensiblement rectangulaire 
desolidarisable par simple traction et/ou un ou 
plusieurs points de collage decollables manuellement 

15 par simple traction. 

11. Caisse selon la revendication 10, 
caracterisee en ce que, les parois de la caisse etant 
formees par des volets et/ou des rabats du flan, les 
portions frangibles predecoupees sont decoupees selon 

2 0 une ligne ouverte par rapport au bord du volet et/ou 
du rabat correspondant . 

12. Caisse selon 1'une quelconque des 
revendications caracterisee en ce qu'elle est formee 
a partir d'un flan comprenant au moins quatre volets 

25 rectangulaires, lesdits volets rectangulaires 
comportant un premier volet (2, 58, 81) destine a 
former la premiere paroi laterale de la caisse reliee 
par une premiere ligne de j one t ion (6, 82) a un 
deuxieme volet (3, 86) destine a former le fond de la 
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caisse, et respect ivement par des deuxieme, troisieme 
et quatrieme lignes de jonction (7, 8, 9 ; 83, 84 , 
85) a des panneaux adjacents formant un ou des rabats 

(10, 11 ; 90*) et au moins- un troisieme volet (4 ; 
62 ; 87 ; 88) rectangulaire restaat, et un ^quatrieme 
volet (5 ; 66 ; 91) rectangulaire destine a former 
une deuxieme paroi laterale de la caisse le deuxieme 
volet comport ant deux rabats lateraux et un rabat 
d'extremite (24 ; 43 ; 64 ; 93), le quatrieme volet 

(5 ; 66 ; 91) ou le rabat d'extremite du deuxieme 
volet comportant la portion (33 ; 92) frangible 
predecoupee . 

13. Caisse selon la revendication 12, 
caraGtter*isee , en ce que les_ deuxieme et troisieme 
lignes de-> jon<st~ion~ (7 , 8H sont des^lignes**de pliage 
reliant le „ premier _ volet. (2) . a, .des .rabats adjacents 

(17, 18) destines a former au moins partiellement les 
parois : lats?e2?a»les* adj acentes* de«* la caisse et la 
quatrieme ligne de jonction (15) est une ligne 
reliant le premier volet (2) a un troisieme volet 

(4 ; 62) destine a former la paroi de dessus de la 
caisse . 

14. Caisse selon la revendication 12, 
caracterisee en ce que les deuxieme et troisieme 
lignes de^jonctdon (83, 844 sont des^lignes^de pi iage 
reliant le premier vole^tr: (81) a deux^volets, *adj acents 
(87, 884 destf±nes**a ^f o^^ea^les^pa^oisr^ad^ae.entes de 
la caisse et la quatrieme ligne de jonction (85) est 
une ligne reliant le premier volet a un rabat 
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superieur (90) destine a former au moins en partie la 
paroi de dessus de la caisse. 

15. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications 12 a 14, caracterisee en ce que les 

5 portions (28', 29' ; 35, 37) frangibles predecoupees 
sont situees du cote du premier volet (2) et en ce 
que chacun desdits rabats lateraux (17' , 18' ; 17'', 
18'') du deuxieme volet (3) comprend au moins une 
portion (36, 38 ; 41, 42) frangible predecoupee 
io supplemental re . 

16. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications 9 a 15, caracterisee en ce que la 
quatrieme ligne de jonction (15, 85) est en forme de 
chapeau a cheval sur la ligne de pliage (12) entre la 

15 premiere paroi et la paroi de dessus de la caisse. 

17. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications 9 a 16 , caracterisee en ce que la 
premiere paroi et la paroi opposee sont associees a 
un partie evidee dans le flan permettant 1 ' arrachage 

20 par un utilisateur. 
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